附件1：

临沂利信铝业有限公司合作需求

一、企业基本情况

临沂利信铝业有限公司成立于2013年，占地230亩，员工170人，主要生产汽车零部件、家用电器、建筑工业、5G通讯零部件等高品质铝合金锭、铝合金棒等。2024年扩建年产20万吨绿色再生铝合金项目，投产后总产能将提升至30万吨/年。企业荣获国家高新技术企业、国家级专精特新“小巨人”企业等称号。2024年实现产值15.3亿元、同比增长57.8%，上缴税金2542万元、同比增长348.9%。

一是技术领先。企业已通过IATF16949汽车质量管理体系认证、ISO9001质量体系认证与ISO14001环境管理体系认证，拥有国家发明专利14项，实用新型42项。设立山东省企业技术中心、临沂市工程研究中心等5个省、市级研发平台，与山东大学等高校产学研合作，研发能力国内领先，部分技术达国际先进水平。

二是产品高端。主要生产耐热高强铝硅合金、铝镁合金等高性能再生铝合金，广泛应用于汽车零部件、5G通讯部件、家用电器，涵盖工业铝型材和建筑铝型材领域。

三是绿色循环。创新打造“再生铝资源→铝液直供→压铸开发→深加工”短流程产业链，实现铝资源二次利用率超90%，20万吨再生铝项目达产后，年销售收入预计达到25亿元。

二、合作需求 

（一）铝液直供合作

利信年产20万吨绿色循环再生铝项目计划于2025年12月底投产。投产后，将面向下游用铝企业（如压铸用铝企业），提供20万吨高品质、供应稳定的铝合金锭与铝合金液，服务范围可覆盖周边200公里直径区域，同时配套提供铝液保温设备。

现诚邀两类企业合作：一是有铝液采购需求的用铝企业，开展铝液供应合作；二是具备相关资质的运输企业，开展运输合作。

（二）市场开拓合作

1、国内市场

依托临沂102万吨再生铝产能优势，围绕全国新能源汽车产业链，参与国内压铸展会等行业展会，扩大企业知名度。同时，针对汽车领域开展定向推广，精准触达目标客户。

2、国际市场

重点关注德国、日本等汽车工业发达国家，计划参与当地相关专业展会，寻求与国内外知名汽车厂家（尤其是德国、日本汽车厂家）的合作机会，通过拓展出口渠道，进一步扩大国际市场份额。

（三）招商引资合作

利信建设新材料产业园，目前已具备30万吨再生铝产能，可向客户提供高效、优质的铝液直供服务。现面向市场招商引资，一方面期待吸引铸造企业、主机厂企业等入驻园区或在周边落地；另一方面计划招引国内大型汽车配件商、发动机组装企业及电器配件企业，持续完善产业链条，推动铝产业集群化发展。

（四）技术创新合作

1、产学研合作需求
企业坚定深耕铝基新材料领域，持续拓展再生铝产业链商业模式，重点聚焦五大技术开发：高性能压铸铝合金材料、压铸过程模拟与优化技术、压铸模具设计与制造新技术、一体化压铸新技术、半固态压铸新技术。后续计划深化校企合作，对接国内知名高校，共同开展科研攻关与科技成果转化工作。

2、新型铸造工艺推广与研究

重点推进半固态压铸、充氧压铸等新型铸造工艺的深入研究与行业普及。此类工艺的核心价值在于解决产品内部质量问题，降低气孔率，提升产品机械性能。目前，这些工艺在国外已实现规模化生产普及，但国内仅少数企业掌握相关技术，尚未形成大面积推广应用格局，亟待联合行业力量突破技术普及瓶颈。

（五）高精密加工设备需求

当前，产能与产品质量是制约企业发展的核心因素，而高精密加工设备是保障产品质量、提升产能的关键支撑，尤其在模具加工领域需求迫切。例如，针对产品深腔位置加工，国外企业普遍采用高精端多轴数控设备，能有效保障模具使用寿命；但国内多数企业仍依赖火花放电工艺，虽短期可降低制造成本，却会因模芯表面放电破坏钢材原有机械性能，大幅缩短模具寿命。因此，企业亟需引入更专业的高精密加工设备，以突破生产瓶颈，提升核心竞争力。

附件2：

山东豪门铝业有限公司合作需求

一、企业基本情况

山东豪门铝业有限公司成立于2004年，占地350亩，员工1000余人，是一家集建筑型材、工业型材和装饰型材研发、加工、销售于一体的国家高新技术企业。主要产品有铝合金建筑型材、室内装饰移门型材及新型工业铝型材。企业先后荣获中国驰名商标、国家高新技术企业、国家“专精特新”“小巨人”企业、省级制造业单项冠军等称号，2024年实现产值16.64亿元。

一是研发实力强。企业与上海交通大学轻合金精密成型国家工程研究中心、山东大学材料科学与工程学院开展产学研合作，聘请丁文江院士和赵国群院长组成研发团队。建设了“临沂市工程技术中心”“山东省企业技术中心”等多个省市级科研平台，拥有发明专利2项，实用新型专利40多项，外观设计200多项，市级科技成果鉴定6项。

二是产品体系全。产品涵盖建筑、工业和装饰三大类铝型材，满足不同领域客户需求。率先在铝型材行业中转型升级，及时调整产品构成，工业型材已经达到80%。

三是行业地位高。行业集中度和企业在行业中的综合排序位列山东前列，与国际、国内同行业企业相比，公司拥有所生产产品自主知识产权，并建立自属的科研生产基地和工作站，产品国内市场占有率18.8%。

二、合作需求 

（一）产品开发技术需求

1、稀土合金元素改性高强韧技术 

通过相图计算与试验相结合的方式，筛选稀土元素Er、Ce、La，并开发配套生产工艺；同时解决制备靶向成分所需实验材料，及精准控制实验材料成分与组织的问题。

主要研究内容：高通量计算Al、Mg、Si、Er、Ce、La多元素变温截面平衡相图与等温截面平衡相图；研究特定成分合金基于多种扩散机制的不同凝固路径，及各组份在凝固过程中的变化规律。

2、热顶深井铸造技术 

通过多物理场耦合模拟与试验相结合，阐明凝固前沿溶质再分配与热传导交互作用下晶体生长的热动力学行为，以解决铸棒宏观偏析、晶粒粗大等问题。

（1）关键技术问题。通过铸造工艺参数优化与装备创新，减小温度梯度、提高形核率，提升铸棒组织均质性与稳定性。

（2）主要研究内容。研究固液界面溶质再分配与枝晶生长热动力学机制；分析电磁搅拌下熔体流动与晶粒细化机理；探究浇注温度、电磁参数、拉坯速度、冷却水流量等工艺参数与凝固组织的关联机制，建立多参数响应模型。

3、多级均匀化热处理工艺技术

建立枝晶间不同元素的扩散动力学模型，及高温弥散相粒子在均匀化升温、保温过程中的析出动力学模型。

（1）关键技术问题。结合析出动力学计算与试验，优化设计6xxx系铝合金均匀化热处理工艺，开发适用于工业化生产的多级均匀化热处理工艺。

（2）主要研究内容。研究特定成分合金在不同升温速率、不同均匀化制度下的宏/微观偏析分布；对高温弥散相粒子析出长大过程进行微观表征。

4、复杂异型材挤压成形技术

研究并分析复杂异型材挤压过程中的材料流动规律、材料分配规律、出口流动速度规律与温度变化规律。

（1）关键技术问题。以型材模具出口处流速均方差、温度均方差、模具磨损量为优化目标，优化设计复杂异型材挤压模具与工艺参数；基于控形、控性原则，建立模具结构与工艺参数优化设计方法及规范。

（2）主要研究内容。研究多腔、薄壁复杂截面铝合金型材挤出过程的金属流动行为；发现挤压工艺参数与模具形状对型材微观组织及力学性能的影响规律。 

（二）人才需求

为支撑持续创新发展，企业亟需铝基新材料研发工程师、工艺研发工程师、工艺工程师（聚焦轧制、挤压等方向）、质量工程师等高端技术人才。

同时，企业期待与高校深化合作，通过联合培养工业硕士、加大科研投入等方式，共同解决企业技术发展难题，实现人才与技术协同发展。

（三）资金需求

目前，企业正处于转型升级与规模扩张的关键阶段。受当前市场形势影响，下游客户普遍存在2-3个月账期，导致企业对流动资金需求迫切，现寻求多种形式的金融合作，以保障稳健运营与战略落地。

附件3：

山东金马汽车装备科技有限公司合作需求

一、企业基本情况

山东金马汽车装备科技有限公司成立于2013年，占地面积400亩（含在建项目），现有员工458人。拥有自主品牌“鞋子轮毂”，年产300万只高强韧轻量化铝合金汽车轮毂。先后获得“国家级绿色工厂”“山东省瞪羚企业”“山东省制造业单项冠军”等20余项荣誉称号。2024年实现产值4.72亿元、同比增长11.55%。

一是科技实力雄厚。作为国家级高新技术企业，公司参与多项国家标准制定，在轻量化铝合金材料领域突破行业“卡脖子”技术，获评国家级“专精特新”“小巨人”企业。公司拥有42人的专业研发团队，其中副高级职称以上6人，建有7家研发平台，具备完善的小试-中试-产业化体系。与国内外科研院所深度合作，承担国家及省市级科研项目10余项、拥有专利70余项、ERP软著5项、国内领先成果2项。

二是产业布局完善。企业着眼延链固链，打造从原材料到终端产品的产业生态闭环。企业建设年产30万吨绿色再生铝合金项目，该项目被列为省重点项目，目前一期10万吨已经投产。

三是国际认证齐全。公司着力建设鲁苏豫皖新能源高端装备产业园区，打造国际一流的汽车零部件制造基地。企业汽车轮毂产品已通过德国TUV、美国DOT、IATF16949等国际权威认证，产品远销欧美日韩等国际市场，荣获“山东省知名品牌”等称号。

二、合作需求
（一）铝合金压铸企业合作

山东金马依托30万吨再生铝产能及先进熔炼技术，已形成高效、低碳的铝液直供体系，可为客户提供“成本直降800-1000元/吨”的定制化铝液解决方案。为进一步发挥产业链协同效应，现面向全国招引铝合金压铸及上下游企业，共建绿色循环产业生态。
（二）生产过程数字化升级

企业目前采用“低压铸造+旋压”工艺生产铝合金轮毂，在此基础上，需通过集成BI+PUM+BRP+MPS的一体化解决方案，实现生产过程精细化控制。例如，通过DCS系统对接自动采集能耗、工艺参数等生产过程数据；在编制计划时，精准平衡产品、原辅料、设备负荷等需求，以最小投入实现最大产出。 

（三）技术与产业化突破需求

1、材料性能提升。相较于现有A356铝合金，需将屈服强度由165MPa提高至210MPa及以上，延伸率由5%提高至7%及以上；轮毂成型后取样检测，需在同等条件下实现屈服强度与延伸率提升20%以上。

2、增强颗粒管控。增强颗粒需为微纳米级，宏观无肉眼可见颗粒，微观视野内不允许存在大于10μm的颗粒团聚，洁净度检测需满足K值=0（依据YS/T1004-2014标准）。

3、轮毂减重目标。相同样式的轮毂减重需≥20%。

4、规模生产能力。具备原位纳米颗粒增强铝基复合材料年产2000吨的制备能力；高强韧超薄超轻铝基复合材料轮毂产品一次性合格率需达90%。

附件4

XXXXXX公司简介

（方正小标宋简体二号）

企业基本情况（内容仿宋_GB2312，三号，下同）

主导产品介绍

其他，如发展规划等

联系人及联系电话：XXXXXXX。
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附件5

各市推荐的报名企业名单

	序号
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	参会
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	主导产品名称
	是否参加路演
	企业
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	所属产业领域
	希望与链主企业达成的合作意向
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注：1.整理成Excel表格形式发送邮箱。

    2.企业类型请注明：创新型、“专精特新”、“小巨人”、“单项冠军”、瞪羚、独角兽、股份制、有限公司。


