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“工赋百景”制造业数字化转型揭榜挂帅
任务榜单（第一批）

一、通用场景和解决方案
1.面向制造领域的人工智能典型应用
揭榜任务：面向原材料、消费品、装备制造、电子信息等重点行业，推进人工智能技术和产品在工业制造领域的深度融合应用，加快基于人工智能的设备实时控制、资源动态优化、多智能体协同等核心技术突破，满足高端制造场景对于复杂环境、连续任务的认知和决策需求，提升制造业全过程全场景的智能水平，实现良率、生产效率、运维成熟度或安全性等指标的显著提高。
2.基于工业互联网的大模型融合应用
揭榜任务：面向原材料、消费品、装备制造、电子信息等重点行业，推进基于工业互联网的大模型在工业制造领域的深度融合应用，探索工业知识问答、工业信息生成或工业指标优化等场景，构建工业智能中枢，加强工业知识训练，通过设计图像生成、缺陷图像生成、仿真计算等，提升工业知识整合分析、工业流程优化、设备运行优化、质量检测优化等环节水平，推动数字化转型向通用智能方向迈进。
3.面向制造领域的5G工厂建设
揭榜任务：面向原材料、消费品、装备制造、电子信息等重点行业，推进以5G为代表的新一代信息通信技术集成应用，改造产线级、车间级、工厂级等生产现场，探索“5G+工业互联网”在工业生产各领域各环节典型场景，实现提质、降本、增效和绿色安全发展。产线级5G工厂，着重在单一生产环节、业务单元的设备连接、数据采集和5G融合应用等；车间级5G工厂，着重在多产线多系统协同优化、数据价值充分释放、集成创新水平提升等；工厂级5G工厂，着重在跨车间跨层级互联互通、场景的深度和系统化应用、全要素生产率提升等。
4.面向制造领域的5G轻量化（RedCap）技术应用
揭榜任务：面向原材料、消费品、装备制造、电子信息等重点行业，推进5G轻量化（RedCap）技术在工业制造领域的深度融合应用，借助其低成本、低时延、低功耗和大带宽的优势，实现产线、车间或工厂内的无线联网，形成面向多种场景、多种频段的组网方案，探索5G轻量化（RedCap）技术与工业数据采集、视频回传、远程控制等场景的融合应用，借助人工智能技术分析生产现场高清视频，在智慧物流、无人巡检中应用AGV小车、巡检机器人等智能终端，实现提质、降本、增效和绿色安全发展。
5.基于工业互联网的绿色低碳应用
揭榜任务：面向原材料、消费品、装备制造、电子信息等重点行业，推进工业互联网在绿色低碳相关场景实现融合应用，通过对生产制造过程中能源数据进行在线采集和智能分析，构建能源精细化管理解决方案，形成产能实时监测、能耗分析预测、能源供需平衡、用能异常预警等应用，通过能源平衡和能效因素关联分析，找准节能方向，优化生产工艺参数，建立节能优化调度方案，有效提升企业能源管理效率，降低用能费用。
二、原材料行业
6.原材料行业生产计划调度智能管理
揭榜任务：面向钢铁、有色金属、建材等细分行业，针对生产过程中排产效率低下、库存头寸不掌握、手工平衡库存有误差等问题，搭建生产计划调度智能管理系统。根据市场需求和产线适配规格型号，自动制定生产排产计划，并支持实时查看、审核和修改；跟踪生产进度，保障生产计划顺利执行；收集和分析生产过程中的各项数据进行分析，提出改进措施，优化生产流程。
7.原材料行业生产设备智能化管理
揭榜任务：面向石化化工、钢铁、有色金属、建材等细分行业，针对设备维护效率低、工艺知识传承难、安全生产和环保压力大等痛点，在设备健康管理、生产经验数据化软件化、安全监控等方向开展数字化转型实践，提升关键设备、关键流程数据采集和应用分析能力，实现数字化监控、设备动态预警和预测性维护，提升设备的稳定运行时间，降低设备的维修费用，提高人员工作效率。
8.原材料行业智能化仓储物流管理
揭榜任务：面向钢铁、有色金属、建材等细分行业，针对仓库利用率低、库存信息不准确、装车效率低、物流成本高等问题，建立智能化仓储管理系统，实时掌握和跟踪物料出入库、库存订单等数据，通过车辆调度系统实现可用车辆的数字化集中管理，根据运输任务、车辆位置等信息，合理调度和优化车辆使用，提高管理和运输效率，避免库存积压和缺货问题。
9.原材料行业供应链协同管理
揭榜任务：面向石化化工、钢铁、有色金属、建材等细分行业，针对供应链信息不透明、企业与供应商之间协同性差、生产管理数据流通不畅等问题，构建供应链管理系统，打通系统间数据传输通道，实现供应链透明化管理和全流程协同；对生产过程中的数据进行实时监测和分析，优化生产计划和调度，实现资源的合理分配和使用，避免生产计划不合理而导致的生产过剩或者生产不足等情况，提高库存周转率，降低生产成本。
10.原材料行业数字孪生技术应用
揭榜任务：面向石化化工、钢铁、有色金属、建材等细分行业，针对生产线设备状态不明、数据统计效率低、异常情况排查难等问题，通过安装数据采集设备，实时监测生产设备运行状态，映射到赛博空间，打造数字孪生设备、数字孪生产线、数字孪生工厂等；基于数字孪生体的精准描述、交互映射、模拟预测等，实现设备异常预警、设备效率分析、设备产能分析等，帮助管理者、现场操作工人更好掌握现场情况，提高工作协同效率。
三、消费品行业
11.消费品行业数字化供应链管理
揭榜任务：面向家电、食品、服装等细分行业，针对采购信息传递效率低、供应商之间信息不透明、物流运输成本高等问题，构建供应链管理系统，推动供应链信息实时共享和协同，促进各个环节信息更加透明化，提高供应商的响应速度和协作能力；推动合同线上签订，强化供应商合作，共同优化供应链流程，降低库存成本，缩短交付周期；通过供应商绩效评估与风险管理，优化供应商结构，提高整体采购效益。
12.纺织服装行业工艺优化和产线动态调整
揭榜任务：面向纺织、服装等细分行业，针对客户需求个性化、工艺参数多变、试制浪费等问题，开展工艺BOM数据整理和分类管理，构建数控模块系统，对设备参数及工艺参数的数据匹配和BOM固化，实现参数一键导入，工艺智能调整，生产线灵活配置，设备协同作业，提升生产效率，降低生产成本；依托BOM数据进行制造机理分析、工艺过程建模和虚拟制造验证，实现工艺设计数字化和工艺技术创新。
13.纺织鞋服行业生产制造数字化管理
揭榜任务：面向纺织、制鞋、服装等细分行业，针对生产制造效率低、过于依赖人工等问题，构建完整的智能工厂解决方案，打造数字化工艺知识图谱和大数据模型，打通“设计-开发-生产”端到端数据信息，缩短新品上市周期；搭建智能制造系统，以数据驱动快速换款和动态产线平衡，构建需求引领的数字化柔性供给体系；通过能耗、环境数据的实时采集及分析处理，为生产节能决策提供数据支撑。
14.纺织服装行业瑕疵实时检测
揭榜任务：面向纺织、服装等细分行业，针对传统瑕疵检测依赖于人工检查，存在效率低下、精度不高、重复性差等问题，通过部署高精度工业相机等设施，建设图像实时检测系统，智能采集图像，并基于深度学习开展图像分析，准确定位瑕疵位置，记录发现的瑕疵记录（包含瑕疵程度、产品类型、原料来源等），通过管理系统分析瑕疵产生原因，基于管理系统完成后续的补救措施，提高纺织品质量合格率。
15.家电行业智能在线质检
揭榜任务：面向冰箱、彩电、空调等细分行业，针对家电型号繁杂、产品更新换代快、生产动态掌握不及时、质检把控难等问题，搭建数字孪生分析预测平台和人工智能检测系统，利用三维仿真技术实时展示、监控、复制整个生产过程，结合机器学习算法对生产数据进行分析预测，实现家电生产智能在线监测可视化。基于生产智能检测算法，替代传统人工质检，提高质检效率和准确率，实现家电生产全过程可视、可控、可预测。
16.食品行业仓储数字化管理
揭榜任务：面向食品加工行业，针对仓储场地利用率低、信息化程度低、管理成本高、管理流程复杂等问题，建设智能仓储管理系统，应用条码、射频识别、智能传感等技术，依据实际生产作业计划，实现物料存储自动化、物料管理信息化，从而提高仓储利用率、提高出入库效率、降低管理成本，推动物料与生产灵活衔接，减少呆滞库存，提高库存周转率。
四、装备制造行业
17.装备制造行业产品数字化研发设计
揭榜任务：面向通用装备、专用装备、汽车、轨道交通装备、船舶、航空航天、电气机械等细分行业领域，针对产品研发成本高、研发周期长、用户需求错位等问题，打造产品数字化研发设计平台。通过数字仿真技术，在设计早期进行预测和优化产品设计，减少物理原型的制作与测试，降低研发成本；针对不同的应用场景，优化产品的核心技术参数，满足用户精准需求；建立数据模型和业务机理模型，更好描述和预测产品性能和应用效果。
18.装备制造行业生产工艺数字仿真
揭榜任务：面向汽车、工程机械、轨道交通、船舶与海工、航空航天等细分行业领域，针对机械装备零部件生产工艺落后、产品同质化、高端产品不足等问题，构建工艺数字化仿真平台，通过对日常工艺、设备、质量等信息进行持续监控和数据沉淀，量化工艺设置、设备运行、质量结果之间的影响关系，形成稳定可靠的数字化工艺质量控制体系；通过参数输出和模拟仿真，进行工艺修正，降低试错成本，推动产品迭代创新。
19.装备制造行业生产过程透明化管理
揭榜任务：面向汽车、工程机械、仪器仪表、工业母机等细分行业，针对整机和零部件生产过程中信息传递滞后、工艺版本繁多、质量难以管控、订单信息不够透明等问题，构建生产作业精细化管控解决方案，通过打通工艺数据、工单执行、物料拉动等各个环节，推动生产过程数据、质量状态数据实时化、透明化，实现生产过程协同管理；通过对设备的数据采集和监控、关键件装配控制，实现加工过程防呆防错。
20.装备制造行业柔性化生产
揭榜任务：面向通用装备、专用装备、汽车、轨道交通装备、船舶、航空航天、电气机械等细分行业，针对生产计划调度慢、生产不透明、质量难追溯等问题，建立高效柔性、敏捷响应、人机协同和动态调度的数字化车间和智能工厂，实时采集生产相关的各种数据，准确了解生产过程和设备状况，柔性调整生产计划和资源配置，实现精细化生产管理及生产过程可视化，优化生产流程和降低成本，提高生产效率和产品质量，打造按单制造新模式。
21.装备行业预测性维护及远程运维
揭榜任务：面向仪器仪表、工程机械、专用装备等行业，针对设备数量庞大、设备种类繁多、维护维修需求量大、设备维护检修不及时、计划外停机损失严重等问题，研发远程监测控制运维分析平台，部署智能传感与控制装备，通过设备运行监测、故障诊断和健康管理，建立故障诊断和预测模型，调整优化设备运行参数，提升设备综合效率，降低运维成本，探索“产品+服务”新生态。
五、电子信息制造行业
22.电子信息制造行业数字孪生工厂建设
揭榜任务：面向计算机、通信和其他电子设备等细分行业，针对信息孤岛难打通、综合管控难度大等问题，突破机理模型融合、虚实映射和实时交互等技术，开发智能工厂数字孪生系统，打造装备、产线、车间、工厂等不同层级的数字孪生体构建能力，实现制造全要素、全流程数字化映射、仿真、监控、诊断、预测和优化，提升智能工厂生产效率，降低运维成本。
23.电子信息制造行业精益化生产管控
揭榜任务：面向计算机、通信和其他电子设备等细分行业，针对生产环节数据传输不畅通、生产过程不透明、资源调配不及时、产品质量难监管等问题，打造精细化生产管控系统，有效监管生产过程中在制品、原物料、机台等状况，基于数据驱动强化人、机、料等精确管控，实现设备运维管理、工艺配方管理、产品质量追溯等功能，满足企业对精益生产的需求，提高生产效率和产品质量。
24.电子信息制造行业产品高精度AI质检
揭榜任务：面向计算机、通信和其他电子设备等细分行业，针对人工质检泛用性低、缺陷漏判错判、标准不统一等问题，打造高精度AI质检解决方案，通过在质检工序中引进AI、大数据等技术，基于产品图像采集、处理，结合目标检测算法进行智能识别和定位，打造产品缺陷样本库；通过产品质量影响因素识别、缺陷分析预测和质量优化决策等，实现对产品缺陷位置定位与类型识别，有效解决产品线人工质检的效率及运营成本问题。
六、特色产业集群
25.中小企业特色产业集群集采集销
揭榜任务：面向中小企业特色产业集群，针对采购分散、贸易商层级多、议价能力不足、缺乏直接销售渠道等问题，通过建立集采集销平台，聚合大量中小企业采购需求，整合优质资源，集中发布采购需求，降低采购成本，提高采购效率；拓展销售渠道，为集群企业扩大国内订单，助推集群企业开拓国际市场。
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