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附件

2024 年度山东省工业领域先进适用绿色低碳技术装备名单

一、工业节水工艺、技术和装备

序号 地市 申报单位 技术装备名称 主要技术内容 适用范围

1 济南市

山东奥美环

境股份有限

公司

全膜法三洗水

过滤回收技术

全膜法三洗水过滤回收技术，采用低压分离膜进行预脱盐，脱

盐率 98%以上。采用反渗透膜作为深度脱盐，渗透压比常规反
渗透膜降低了 40%，产水电导率低于 10μS/cm，达到纯净水级
别，可直接回用于三洗。采用浸没式超滤作为一级超滤膜过滤，

其可以耐受较高的悬浮物浓度，在不加任何助凝剂的情况下，

提高了外排反洗水的钛白粉浓度，更有利于回收钛白粉。

适用于煤炭、制药、

石油化工等行业废

水处理。

2 淄博市

山东翔瑞电

子科技有限

公司

无线数字仪表

智能采集系统

无线数字仪表智能采集系统通过机械水表与智能抄表技术的结

合，实现了对传统水表计量方式的革新，既保留了机械水表的

高准确度，又通过智能化技术实现了数据的远程采集与管理。

将摄像机技术、低功耗技术、电源管理技术、SOC技术、无线
通讯技术与水表相结合，通过专用 cmos拍摄表盘照片，压缩成
高压缩比的 JPEG，通过 sub1Ghz开放频率传输到附近专用的物
联网集中器，再通过运营商的 NBIot网络将图片等数据传输到
互联网服务器。

适用于石油化工、

电力等行业水资源

管理等。
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序号 地市 申报单位 技术装备名称 主要技术内容 适用范围

3 淄博市

山东容和节

能环保科技

有限公司

高能水处理

技术

高能水处理技术有四大功能：防新垢、除老垢、杀菌灭藻、防

腐蚀。使用该技术，冷却循环水系统无需添加任何药剂，就能

解决循环水系统的水垢、腐蚀、生物粘泥等问题。同时，此技

术针对不同的水质采用不同的设计，满足防垢、灭藻、防腐蚀

等要求。安装装置无能耗，免维护。

适用于电力、化工、

制药、炼油、冶金

等行业的冷却循环

水系统、排污系统、

制冷系统等。

4 淄博市

山东泰禾环

保科技股份

有限公司

全膜法处理中

水回用设备

本产品采用特种管式陶瓷膜（GM）装置，取代传统的预处理工

艺（加碱沉淀+砂滤+有机超滤），专门用于处理高硬度、高浊度

的各种工业废水。该装置有效解决了传统工艺中砂滤易板结、

超滤断丝、清洗频繁以及抗冲击能力差等关键问题。相比传统

工艺，陶瓷膜（GM）装置大幅简化了处理流程，一步替代了三

道工序，显著降低了操作难度，提升了运行的稳定性，同时减

少了处理成本。

适用于中水回用、

高盐水零排放、矿

井水处理、含油废

水处理、饮用水提

标、地表水处理及

海水淡化等。

5 潍坊市

山东华立供

水设备有限

公司

IIOT智慧水务

云平台

本技术旨在通过大数据和大模型技术提升供水系统的感知和分

析能力，为供水服务工作者提供决策依据。通过与各大城市水

务集团合作，建设试点示范应用案例，探索数据要素价值释放

路径。采用 CPS技术，实现人机交互和远程操控。搭配自动化

技术，实现自适应调节。利用大数据分析技术，预判故障点，

提升预测性维护和增值服务能力，最终达到节水节能目的。

适用于城市智慧供

水、智慧农业用水

管理、智慧河湖管

理、市政污水处理

等。
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序号 地市 申报单位 技术装备名称 主要技术内容 适用范围

6 济宁市

欣格瑞（山

东）环境科

技有限公司

冷却循环水电

化学除垢设备

倒极电化学除垢设备，实现电化学设备真正的、周期性的自动

除垢和排垢，可根据循环水水质情况自动控制极板除垢、排垢

的频率，提高设备使用寿命和除垢效率。

适用于电力、焦化、

生物制药、石化化

工、冶金等行业循

环冷却水系统。

7 泰安市

山东大禹水

处理有限公

司

循环水智能控

制系统

该技术以智能化控制为核心基础，用一套高效、环保的水质稳

定药剂、四套自动化设备（自动化加药设备、自动化监测设备、

自动化旁滤设备、自动化监控设备）、一套智能化管控系统，

实现循环水自动监测系统、自动动态加药系统、自动补水监测

系统全方位智能化管控。无磷环保和高浓缩倍数药剂配方、自

动加药、自动加酸、节水型旁滤、自动监测和连锁式服务站管

家式管理，使浓缩倍数由 2～3倍提高到 5倍以上，稳定运行周

期由 1年延长到 3年以上，节水率可提高 10%，排污量减少 10%，

节能减排效果明显。

适用于钢铁、焦化、

化工、造纸等行业

废水、循环水系统。

8 德州市

山东黄三角

环保科技产

业园有限公

司

海水及苦咸水

淡化反渗透膜

阻垢剂及应用

技术

该技术是通过具有自主知识产权的高效环保药剂，解决反渗透

设备运行结垢、污堵、清洗周期短的问题。反渗透膜阻垢剂的

阻垢性能在 98%以上，反渗透膜杀菌剂杀菌率 99%以上。废水

零排放蒸发结晶 MVR装置专用阻垢剂，能确保 MVR系统 30

万盐以上正常运行；可运行成本节约 30%以上；膜使用寿命延

长 30%以上。

适用于工业领域反

渗透（RO）水处理

系统。
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序号 地市 申报单位 技术装备名称 主要技术内容 适用范围

9 德州市

山东贝诺冷

却设备股份

有限公司

新型工业冷却

设备节水消雾

技术研发及

应用

公司自主研发的组合式板翅式换热器，将板式换热、翅片空冷、

填料成膜技术进行结合，可同时实现消雾节水和降温换热的双

功能。板翅换热器节水消雾技术路线为：板翅换热器分为冷\热
两个通道，在夏季冷却塔运行时通过开启各通道配水管阀门实

现冷\热两个通道同时淋水降温，在冬季冷却塔运行时通过开启
热通道配水管阀门、关闭冷通道配水管阀门实现热通道淋水降

温而冷通道不淋水只通风。

适用于煤炭、电力、

钢铁、石化化工、

造纸、食品等行业

循环冷却水系统。

10 德州市

山东科源供

排水设备工

程有限公司

分流分步智能

化混凝控制

系统

分流混合技术：根据混凝动力学，将主进水进行分流，目的是

充分利用流体动力附加机械搅拌混合动力，在混合区内部形成

三维流场以提高混合强度(速度梯度)G值。分步混合技术：根据
混凝剂混凝机理与混凝动力学，将混凝过程进行分步，分别为

混凝剂投加过程-混凝剂混合扩散过程-混凝剂完全脱稳过程-异
向絮凝过程，并在同一混合器内完成。

适用于工业污水处

理。

11 德州市

山东科源供

排水设备工

程有限公司

分流分步管道

机械混凝系统

系统采用双闭环混凝控制方法，分别将影响混凝效果的外界因

素（如：水量、水质、pH值、温度）发生和变化：影响混凝器
内部水力条件的因素（如：转速、流速、流量等），涉及混合

效果的因素（如：流动电流响应值、浊度等），控制系统将以

上这些的传感信号转化为数字控制，适时对混凝装置的混合强

度、分流管流速、流动电流响应值、混凝剂投加量控制等参数

进行动态调参、智能控制。

适用于工业污水处

理。
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二、工业节能降碳技术

序号 地市 申报单位 技术名称 主要技术内容 适用范围

1 济南市

山东电工电气

集团数字科技

有限公司

3450kW储能变

流器

储能变流器是电化学储能系统中，连接于电池系统与电网之间

的实现电能双向转换的装置，通过通讯接收后台控制指令，控

制电池的充电和放电过程，进行交、直流双向变换，实现对电

网有功功率及无功功率的调节。

适用于工业用能结

构绿色低碳转型领

域。

2 济南市

山东浪潮智能

生产技术有限

公司

节能降碳物联

管控技术

该技术基于大模型的 Chat BI和数据处理能力、标识解析、区
块链、大数据分析能力，通过“数采、数算、数用、数控”策略，
完成能源数据采集、生产控制数据采集、设备诊断数据采集，

实现能源管理(用能分析、节能控制)、双碳管理（组织碳、产
品碳、ESG）和设备健康管理。

适用于工业系统能

量梯级利用，余热余

压余气回收利用，数

字化、智慧能源管控

等领域。

3 济南市
和钢科技股份

有限公司

烧结数字化改

造及智慧控制

技术

通过烧结工序系统性改造升级，并入智慧烧结过程管控系统，

从动态配料、加水混匀、布料、点火、烧结过程、冷却、质量

跟踪进行全流程监控管理，各子系统模块对生产过程进行在线

分析，实现全流程实时在线监测、实时自动优化调整烧结机过

程参数，持续稳定优化烧结过程状态。

适用于钢铁行业工

业节能领域。

4 济南市

山东中瑞新能

源科技有限

公司

地热钢套管桩

与空气能源塔

耦合热泵高效

供热供冷技术

本系统将地热系统+空气能系统耦合，研发超低温能源桩塔一
体化热泵供热（冷）系统，是国内首创将能源桩、空气能源塔、

超低温热泵等多个单一系统有机结合，以能源桩承重地上平台

及能源塔设施的同时，兼顾系统运行，“一桩两用”，节省投资，
减少占用空间，冬天供热，夏天供冷。

适用于用能结构绿

色低碳转型电能替

代领域。
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序号 地市 申报单位 技术名称 主要技术内容 适用范围

5 青岛市
特来电新能源

股份有限公司

电动汽车主动

支撑的交直流

混合微电网优

化调控和系统

集成技术

本技术由设备端、边缘端、云端技术构成，设备端研究微电网

系统集成标准化设计和参数化设计技术，边缘端研究基于弹性

硬件模块和组态化软件统一平台化技术，基于该平台开发用于

电动汽车主动支撑的交直流混合微电网控制技术；云端主要研

究单个微电网基于不同时间尺度的微网多方博弈协调优化调

度技术以及微网云的聚合响应技术。

适用于用能结构绿

色低碳转型技术工

业绿色微电网领域。

6 淄博市
博山水泵

制造厂

撬装智能 CO2

驱油装备及其

驱油工艺技术

采用新型多缸活塞二氧化碳注入泵，利用超临界二氧化碳对原

油有降粘、膨胀等作用的特性，将气态或液态二氧化碳注入地

下油藏层，使剩余原油体积大幅膨胀脱离地层水，降低原油黏

度、增大其流动性，提升原油采出率。气体二氧化碳可通过回

气管路返回储罐，液态二氧化碳注入地下，实现二氧化碳埋存。

系统采用自动化控制，实现驱油开采和二氧化碳埋存智能化运

行管理。

适用于碳捕集利用

封存、二氧化碳资源

化利用领域。

7 淄博市

淄博百时得能

源环保科技有

限公司

工业循环水系

统节能降碳

技术

该技术为全自动化运行系统，可根据系统负荷情况和设备效率

情况，动态调节各设备运行，有效节省系统运行能耗，提高系

统整体运行控制水平。主要工艺有：冷却塔分塔散热节能控制

技术、水泵出口阀门消损技术、循环水系统供需匹配技术、末

端用水设备流量需求对接技术、高效节能及水泵群控技术、循

环水系统及设备的运行健康评估分析技术。

适用于工业行业循

环水系统的节电。
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序号 地市 申报单位 技术名称 主要技术内容 适用范围

8 东营市

山东中金岭南

铜业有限责任

公司

中金岭南两段

短流程炼铜

工艺

该技术运用铜冶炼过程热力学原理和动力学原理，通过优化铜

冶炼过程工艺控制参数，将传统炼铜过程的熔炼、吹炼和精炼

三段工序，减少在多元炉、火精炉两段工序内完成。该技术使

用的炉窑装置无需水套、反应依靠物料自热、无需加煤抑制泡

沫渣、热料转移无需铜包吊运，解决了传统冶炼工艺流程长、

SO2低空逸散、热量损失大等难题。

适用于有色金属行

业的铜冶炼领域。

9 烟台市
山东雪圣环境

工程有限公司

基于低阻无耗

材净化系统的

自然冷却节能

技术

该技术充分利用自然冷源，减少空调的使用时间，降低通信机

房的空调能耗。主要原理是：将室外温度满足要求的冷空气处

理后引入室内，对室内进行冷却，同时通过排风设备将室内的

热空气排出，由此利用自然冷源实现冷却功能。

适用于用能结构绿

色低碳转型电能替

代领域。

10 潍坊市
山东天瑞重工

有限公司

磁悬浮真空泵

综合节能技术

该技术利用可控电磁力悬浮并支撑电机转子，直接由高速永磁

同步电机驱动高效三元流叶轮，取消了传统的齿轮箱和皮带传

动机构。采用无油润滑、无接触磨损的机械传动方式，具有低

能耗、高转速、低噪音和长寿命等显著优势。高速旋转的电机

转子带动叶轮，实现气体的高效压缩和排空，确保设备高效、

稳定、全程可控。

适用于轻工（生产过

程新工艺新技术、工

艺系统集成优化技

术）。

11 济宁市

山东南稀金石

新材料有限

公司

稀土冶炼过程

节能增效技术

该技术开发的稀土电解炉高效开炉方法，直接采用直流电源或

直流高压设备，通过碳棒、碳块与石墨阳极连接，对电解槽炉

体进行低压直流均匀加热，除潮气彻底，烘炉时间由 2天缩短
到 6小时，高温加热时间由 8小时缩短到 3小时，降低电耗和
稀土电解质损耗。

适用于新材料行业

稀土熔盐电解炉。



— 8 —

序号 地市 申报单位 技术名称 主要技术内容 适用范围

12 泰安市
山东金塔机械

集团有限公司

工业尾废气制

取燃料乙醇的

绿色节能蒸馏

技术

采用生物发酵、热耦合及四塔差压蒸馏技术工艺，通过收集工

业尾气一氧化碳，提纯后通过添加营养盐、反应蛋白、菌种、

水和催化剂等，转化成含酒精 5%的醪液，采用金塔节能蒸馏

及脱水技术制取燃料乙醇。

适用于钢铁、石化、

建材、有色金属、轻

工等行业余气回收

利用领域。

13 威海市

山东双合节能

环保技术股份

有限公司

磁悬浮MVR蒸

发丝光碱回收

浓缩技术

采用先进的高效低噪音磁悬浮蒸汽压缩再生技术、高效的

MVR板式低压闪蒸技术和智控检测技术，消耗少量电能产生

二次蒸汽循环并利用其中的能量，将稀物料中的水分分离出

来，从而达到物料的浓缩。

适用于纺织用能结

构绿色低碳转型。
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三、高效节能装备

序号 地市 申报单位 装备名称 装备型号

1 济南市 山东省章丘鼓风机股份有限公司 离心通风机 4XTF-2

2 济南市 山东省章丘鼓风机股份有限公司 离心通风机 4XTF-3

3 济南市 山东华东风机有限公司 空气悬浮高速离心鼓风机 HKB200

4 烟台市 烟台龙港泵业股份有限公司 CCUS管线输送增压泵 LCD150-75×12

5 泰安市 山东欧瑞安电气有限公司 矿用隔爆型永磁同步变频电动机 TBVF-560/84YC

6 威海市 威海克莱特菲尔风机股份有限公司 离心风机 ECL630-1

7 聊城市 山东华创电气有限公司 干式电力变压器 SCB18-2500/10

8 滨州市 绿城（山东）清洁能源科技有限公司 燃气热泵(热水机组) LNRS0.93-90/70-Q
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四、环保技术装备

序号 地市 申报单位 技术装备名称 关键技术及主要技术指标 应用领域及控制的主要污染物

1 济南市

山东华城

工程技术

有限公司

臭氧高级氧化

-生物流化床
高效净水集成

装备

1.关键技术：（1）构建臭氧高级氧化系统。（2）自激脉
冲空化射流反应器耦合臭氧投加。（3）优化设计臭氧反
应器结构。（4）设计上流式生物床，开发专用载体。
2.主要技术指标：（1）对污染物的去除效率：对 2-甲基
异莰醇等嗅味物质的去除率 99%以上；对有机物的去除能
力：可将原水不高于 70 mg/L的 COD降至 30 mg/L以内。
（2）吨水处理成本与能耗：在净水处理过程中，应对 600
ng/L的嗅味物质，吨水处理成本不高于 0.1元；在污水处
理过程中，应对原水不高于 70 mg/L的 COD，吨水处理
成本不高于 0.5元。（3）副产物的生成：溴酸盐、甲醛
等副产物一直在检出限以下。

1.应用领域：水处理领域，主要
包括市政给排水、再生水、工

业水处理等。

2.控制的主要污染物：嗅味物质
（2-甲基异莰醇、土臭素）、高
锰酸盐指数、藻类、氨氮等；

污水领域：COD,包括难降解有
机物、BOD等。

2 青岛市

青岛思普

润水处理

股份有限

公司

高效低碳型水

处理生物集效

装备(BFM）

1.关键技术：（1）载体介入时基于 CFD的水力流态模拟
技术，实现悬浮载体的高效低耗流化。（2）功能菌定向
筛选富集与调控技术，实现功能菌的专业性培养与富集。

（3）基于数据驱动的全链条污水处理智能控制技术，实
现工艺运行智能控制与管理。（4）高密度聚乙烯悬浮载
体与高分子拦截筛网配方技术，实现高端装备持久耐用。

2.主要技术指标：满足《地表水环境质量标准》（GB
3838-2002）准Ⅳ类出水，污染物出水浓度满足：氨氮
≤0.5mg/L；TN≤2mg/L；TP≤0.05mg/L；F-≤1mg/L。

1.应用领域：化工行业水处理领
域。

2.控制的主要污染物：针对工业
废水，主要用于制药废水、化

工废水等有机物、氮、磷、氟

等污染物的去除。
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序号 地市 申报单位 技术装备名称 关键技术及主要技术指标 应用领域及控制的主要污染物

3 青岛市

青岛伊克

斯达智能

装备有限

公司

废旧轮胎(橡
胶)智能化连
续裂解与炭黑

深加工技术装

备

1.关键技术：该技术装备能够对废旧轮胎/橡胶进行无害化
处理和高值化利用，可把废旧轮胎“变成”40%的再生油、
35%的环保炭黑、13%的钢丝和 12%的可燃气，将废旧轮
胎“吃干榨净”，实现废旧轮胎循环利用的“零污染、零残
留、零排放、全利用”。
2.主要技术指标：该成套技术装备包括：智能化连续化裂
解生产线（单机年处理废旧轮胎能力≥2万吨，吨能耗≤75
kW·h）；热解炭黑深加工设备（单机年处理能力≥7000吨）。
裂解炭黑：细粉含量≤10%，加热减量≤2%，DBP吸油值
≥60 cm3/100g，拉伸强度≥-7.2MPa。尾气排放达到《石油
化学工业污染物排放标准》（GB 31571-2015）、《恶臭
污染物排放标准》（GB 14554-1993）等相关标准。

1.应用领域：废旧轮胎/橡胶综
合循环利用领域。

2.控制的主要污染物：SO2、NO。

4 青岛市

青岛达能

环保设备

股份有限

公司

基于真空相变

式的零泄漏烟

水双隔离低温

烟气余热利用

技术及应用

1.关键技术：气-气换热方法，烟气与冷却水气液两相“零
接触”热交换理论。
2.主要技术指标：（1）换热效率提高，排烟温度由
120-150℃降低至 0-95℃。（2）减少烟气中粉尘、SO2、

NOx和 CO2的排放（具体数值会根据应用场景的实际条件

而有所差异）。

1.应用领域：供热、化工、冶金
领域。

2.控制的主要污染物：粉尘、
SO2、CO2、NOx。

5 淄博市

天泓环境

科技有限

责任公司

高效RTO蓄热
式氧化炉

1.关键技术：蓄热式热力焚烧炉（RTO），是一种高效的
有机废气处理设备，其工作原理是，把有机废气加热到

800℃以上，使废气中的挥发性有机物（VOCs）氧化分解

1.应用领域：大气污染治理。
2.控制的主要污染物：VOCs。
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序号 地市 申报单位 技术装备名称 关键技术及主要技术指标 应用领域及控制的主要污染物

为二氧化碳和水。

2.主要技术指标：经过 RTO设备处理后，VOCs排放浓度
由 2000mg/m³降低至 20mg/m³以内，排放速率由 120kg/h
减少至 1.2kg/h，年排放时间按照 7200h计算，VOCs减排
855.36吨/年。

6 淄博市

山东瑞华

环保设备

有限公司

高效节能型臭

氧发生器

1.关键技术：模块化智能电源，集成式双水冷放电体，水
冷 IGBT模式，强制风冷高频变压器，数字化智能控制系
统。

2.主要技术指标：额定臭氧浓度：7-10wt%,100~150g/m3

臭氧产量调节范围：10-100％。

1.应用领域：污水处理。
2.控制的主要污染物：COD。

7 烟台市

招远市汇

潮新能源

科技有限

公司

有机固废低温

热解炭化技术

装备

1.关键技术：（1）通过生活垃圾小片状破碎及内外加热
式烘干、投料量速比及立体旋转动构件解除碳保护控制，

确保在绝氧低温环境下，多孔性碳物质实时连续碳粉末化

以及高质气化，从机理上避免二噁英产生。（2）创新设
计炉内立体旋转动构件结构，开发隔氧给料输送机、余热

回收与高效烘干装置、自动化控制系统等关键设备，通过

技术工艺装备集成，大幅降低能耗提高热解效率，产出高

附加值可燃气体，实现垃圾资源化处理利用按需定制。

2.主要技术指标：（1）日处理量 200吨/日，连续长周期
运行时间>90日。（2）出料的生物炭粉平均粒径<1mm。
（3）热解机内 1kPa正压下无热解油气外溢。

1.应用领域：固体废物处理。
2.控制的主要污染物：生活垃
圾、农村秸秆农膜、医疗废物、

餐厨垃圾、油泥等。
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序号 地市 申报单位 技术装备名称 关键技术及主要技术指标 应用领域及控制的主要污染物

8 潍坊市

山东和创

智云环保

装备有限

公司

次氯酸钠发生

器

1.关键技术：（1）研发了原创的低故障、高效自动原料

输送上盐机。（2）实现了关键零部件的自动完成恢复性

自动酸洗功能。降低人工作业强度。（3）全系统智慧化

的设计概念。搭建云管理平台，通过物联网模块实及预警。

现智能化的故障预判、诊断、物耗能耗分析以及预警。

2.主要技术指标：自动上盐能力 6t/h；核心部件电极通过

自动酸洗及可拆解重复涂层技术达到 15年使用寿命；80%

的电解槽电流效率， 3.2kg/kg·C1 的盐耗，小 于

3.8kw·h/kg·Cl的直流电耗，4.3kw·h/kg·Cl的交流电耗优于

国内 A级指标，高效的运行使得副产物含量更低。

1.应用领域：水处理领域。
2.控制的主要污染物：大肠杆菌
等细菌微生物。

9 潍坊市

智迈德股

份有限公

司

VOCs三元转
轮智能净化一

体机

1.关键技术：（1）沸石转轮吸附材料技术；（2）VOCs

催化氧化技术；（3）计算流体动力学（CFD）和传热技

术；（4）VOCs 高效低碳净化智慧装备及工艺。

2.主要技术指标：废气处理风量 10000-60000Nm³/h，适配

浓度：300-400mg/m³，吸附风速≥3.6m/s，脱附风速≥2.6m/s，

冷却风速≥2.4m/s，浓缩倍数 n=10-30，电加热、天然气加

热两种方式选择，采用全智能化和远程控制，实时在线监

测；净化率 95%以上。

1.应用领域：大气治理领域。
2.控制的主要污染物：苯类、酮
类、酯类、醇类、醛类、醚类、

烷类和其混合类。
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序号 地市 申报单位 技术装备名称 关键技术及主要技术指标 应用领域及控制的主要污染物

10 潍坊市

山东恒科

环保设备

有限公司

湿法脱硫除尘

超净一体化技

术装备

1.关键技术：利用自主研发的扰动、氧化、湍流托盘、喷
淋等专利技术，降低能耗，提高脱硫效率；利用气液分离、

高效除雾、直喷冷凝、超净等专利技术，设计了一塔多级

独立运行结构，实现了一塔多级分层组合处理工艺。各级

独立运行的循环液实现 pH值分区控制。脱硫浆液、冷凝
水、除雾器冲洗水、超净装置用水各自形成独立循环系统。

2.主要技术指标：（1）入口烟气颗粒物：设计指标
≤200mg/m³，应用案例指标范围：5～200mg/m³。（2）入
口烟气 SO2：设计指标≤ 10000mg/m³，应用案例指标范围：
150～6000mg/m³。（3）出口烟气颗粒物：设计指标≤
10mg/m³，应用案例指标范围 0.5～5mg/m³。（4）出口烟
气 SO2：设计指标≤35mg/m³，应用案例指标范围：
≤15mg/m³。

1.应用领域：冶金、钢铁、化工、
电力、建材等领域。

2.控制的主要污染物：SO2、颗

粒物。

11 潍坊市

潍坊天洁

环保科技

有限公司

SDT矿山粉尘
治理系统集成

技术

1.关键技术：该技术以云泡抑尘技术、DCSM智能收尘技
术、埃迪森滤尘技术、点对点精准喷吹技术、密闭式流态

化输送技术和无尘装车技术等六大技术为核心组成的系

统技术集成。

2.主要技术指标：除尘效率达 99.99%；粉尘排放浓度
≤10mg/Nm3，最低可以达到≤5mg/Nm3；粉尘回收利用率达

到 99.9%。

1.应用领域：冶金、化工、建材
等行业大气治理领域。

2.控制的主要污染物：颗粒物。
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序号 地市 申报单位 技术装备名称 关键技术及主要技术指标 应用领域及控制的主要污染物

12 潍坊市

山东明通

环境科技

股份有限

公司

瀑落式回转窑

制备陶粒轻骨

料的生产工艺

及成套技术

装备

1.关键技术：该技术使大宗工业固体废弃物在 1200℃左右
的高温中达到熔融状态，能够彻底消除废弃物中的有害元

素同时固化其中的重金属，制备成具有高附加值、高匀质

性、材料功能可设计的高性能轻骨料。

2.主要技术指标：处理能力≥330m³/d；能耗≤50千克标煤/
方；烧结温度 1170～1250℃；轻骨料填充率≥12%；筒压
强度：8.0～20.0MPa；堆积密度：500～1200kg/m³；吸水
率：≤10%。

1.应用领域：冶金、化工、建材
等行业固体废物处理。

2.控制的主要污染物：粉煤灰、
煤矸石、尾矿、飞灰等工业固

废。

13 潍坊市

山东中航

天业科技

有限公司

湿式旋翼湍流

床一体化除尘

设备

1.关键技术：通过高效湿法喷淋装置和旋翼湍流床除尘除
雾装置，降低大气污染物排放。具有投资及运行成本低、

占地面积小、运行阻力小、运行维护简单、系统安全性高

和除尘除雾效果显著等优势。

2.主要技术指标：颗粒物有组织排放浓度＜5mg/m3、岗位

颗粒物浓度＜8mg/m3。

1.应用领域：冶金行业大气治
理。

2.控制的主要污染物：颗粒物。

14 潍坊市

海普欧环

保集团有

限公司

污泥深度干化

及资源化设备

1.关键技术：“污泥无热干化高压破壁脱水技术+空气能节
能型低温烘干技术”。
2.主要技术指标：将含水率≤55%的物料烘干至含水率 20%
以下。

1.应用领域：污水处理设施处理
后的污泥。

2.控制的主要污染物：污泥。
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序号 地市 申报单位 技术装备名称 关键技术及主要技术指标 应用领域及控制的主要污染物

15 潍坊市

山东万达

环保科技

有限公司

高效钙基脱

硫剂

1.关键技术：高效钙基干法脱硫剂是经特殊工艺制备而成
的高比表面积活性钙，相比于普通钙基脱硫剂和钠基干法

脱硫剂，具有反应更充分、适应烟温范围大（0~430℃）、
建设投资少、碳排低、副产物易于资源化利用等特点，可

满足多行业的脱硫需求。

2.主要技术指标：比表面积＞50㎡/g，孔容＞0.3cm³/g。

1.应用领域：冶金、建材、化工
等行业。

2.控制的主要污染物：二氧化硫
及其他酸性气体。

16 济宁市

山东天意

机械股份

有限公司

装配式建筑用

绿色轻质墙材

智能生产线

1.关键技术：智能工业传感器信息采集系统；柔性生产及
节拍均衡分析系统；基于物联网架构的设备互联系统；生

产线动态监测信息追溯系统；生产线优化控制与智能决策

系统；生产线故障诊断实时监控系统；新型绿色轻质墙材

综合性能提升。

2.主要技术指标：电磁兼容性达到国际 3级标准生产线均
衡设计的平衡延时 Bd<10%；固废物掺入量达 20%以上；
软化系数从 0.4-0.6提高到 0.6-0.9，同时也提高硬化体的
强度；物理性能由抗压强不低于 3.5Mpa，达到 6.0-8.0Mpa。

1.应用领域：环保技术装备工业
和建筑废渣。

2.控住的主要污染物：工业固体
废弃物。
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序号 地市 申报单位 技术装备名称 关键技术及主要技术指标 应用领域及控制的主要污染物

17 济宁市

山东恒泰

利华环境

科技有限

公司

固废微波热解

资源化利用技

术与装备

1.关键技术：电磁仿真模拟与计算，高温传热、传质、传
动技术，高温在线破碎技术，新型耐腐蚀材料选取与结构

设计，电磁屏蔽工艺与技术，连续式微波热解析一体化成

套装备的研制。

2.主要技术指标：装备规格在 5t/d-50t/d之间；运行成本
低，运行能耗低；纯电，不使用化石燃料，不引入二次污

染；废气量少；活性炭炭损率低于 10%，且适用于粉炭再
生；废盐热解后满足无害化处理、资源化利用的目的。

1.应用领域：化工、食品、医药、
印染等领域内的废活性炭再

生、废盐处置、硅藻土再生、

油泥治理、土壤修复以及其他

固废处置与资源再生。

2.控制的主要污染物：有机挥发
物（VOCs）、粉尘、二噁英、
酸碱性气体等。

18 泰安市

泰安乐邦

环保科技

有限公司

涂料废渣资源

化利用技术与

自动化生产线

1.关键技术：涂料废渣高效机械脱水技术；确保高分子树
脂性能稳定的烘干技术；低温高效粉碎技术。

2.主要技术指标：制备 40-1000目高分子固体粉末材料，
符合 T/CRRA2001-2021《涂料废渣制备的复合固体粉末
材料》标准要求。

1.应用领域：危险废物处置行
业。

2.控制的主要污染物：HW12序
列。

19 泰安市

山东泓江

智能设备

有限公司

锅炉空预器锯

震式智能在线

清灰环保技术

装备

1.关键技术：智能化控制，实时在线传输数据，保障锅炉
本体运行安全，稳定、可靠运行，节能降碳。

2.主要技术指标：（1）振动装置：气动脉冲振荡器 SK-80:
工作压力 0.4-0.8MPa,空气消耗量 0.455L/回，冲击力 28.2
Ｋgm／sec。（2）进给气缸：直径 125mm，行程 2700mm,
最大推力 1T。

1.应用领域：电厂、冶金、化工、
轻工等行业。

2.控制的主要污染物：二氧化
硫、硫化氢、氯化氢、氟化氢

等有害气体。
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20 日照市

日照城投

环境科技

集团有限

公司

多源废物耦合

硫基自养深度

脱氮技术及

装备

1.关键技术：多源废物耦合硫基自养深度脱氮技术及装
备。

2.主要技术指标：脱氮效率达 85%、耐受溶解氧冲击≤6.0
mg/L、硫酸盐的最高去除率达 79.55%、运行成本低（综
合脱氮成本为传统自养工艺的 1/10）、更低碳环保（每万
吨的污水厂每年减少直接碳排放 31吨）。

1.应用领域：冶金、化工、建材、
轻工、纺织、食品、电镀等行

业的污废水脱氮处理。

2.控制的主要污染物：总氮、硝
态氮、总磷、硫酸盐。

21 日照市

欧仁（日

照）环保

装备有限

公司

节能型立体结

构生物转盘一

体化设备

1.关键技术：微动力自然复氧的供氧方式，无需风机曝气，
能源利用率大大提升。

2.主要技术指标：污水处理运行总能耗低至 0.2kwh/m3；

主体设备吨水占地低至 0.06m2/t;产泥量较常规活性污泥
工艺降低 70%;采用优异的材质及科学的结构设计，设备
主体设计寿命长达 30年，日常维护工作量小，设备运行
稳定可靠。

1.应用领域：主要应用于分散式
污水处理。

2.控制的主要污染物：COD、
NH3-N（氨氮）、SS（悬浮物）。


