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一、节水技术装备
	序号
	地市
	公司名称
	技术装备
名称
	技术装备简介
	适用范围

	
	
	
	
	
	

	1
	济南

	济南佰信杰能环保科技有限公司
	量子高能波阻垢技术
	该技术是通过向水体发射量子振动波，利用共振原理使水中的易结垢物质不再聚集、结晶，不再形成水垢、锈蚀和产生菌藻，实现阻垢除垢、防腐除锈、杀菌灭藻三大功能，并以提高循环水浓缩倍率方式，节约循环水冷却系统补水和减少外排水。阻垢除垢去除换热设备垢层，提高热交换率，实现高效节能；替代传统化学药剂，环保效果显著。
	适用于工业企业循环水冷却系统、直排水系统、反渗透系统，以及石油开采企业油田回注水系统和石油输送系统等。

	2
	济南

	玫德集团有限公司
	基于大数据的智慧水务漏损管理系统
	该装备是通过物联网传感器实时监测供水管网中水压、流量、水质等数据,并利用大数据技术进行关联分析,快速准确地识别管网漏损位置。建立供水数字孪生系统,辅助管网调度优化,实现对水资源合理调配。结合用户用水习惯预测模型,实现供水可视化智能管理。运用人工智能不断优化供水管控策略,提高供水系统效率和可靠性,降低漏损率和能耗浪费。
	适用于工业企业给排水管网漏损监测和用水智能管控。

	3
	青岛
	青岛三利中德美水设备有限公司
	无负压无吸程管网增压稳流给水设备
	该设备采用国际先进的人机界面控制系统，组态准确、清楚、实时、明了地显示出水流量、出进水压力、水泵电流、工作频率等运行参数和运行状态，同时可显示动态画面和实时图像，全自动智能化控制和管理，操作简单，性能可靠。同时，设备采用SM510控制系统，系统稳定性好，可靠性强，且可实现各种逻辑控制功能、数据检测记录功能和远程通讯功能等。该设备不与外界空气连通，确保用户用水安全。所用材料不会对水质产生任何污染，完全符合国家相关规范对二次供水的要求，是新一代绿色环保产品。
	适用于工业企业的生产循环水系统，以及各类型用水比较密集场合的生活用水系统。

	4
	淄博
	岜山集团有限公司
	喷水织机废水处理循环利用技术
	该技术是在现有废水回用设施基础上，升级改造织机废水工艺，采用双效气浮，加臭氧氧化技术，纤维束过滤罐，活性炭过滤罐，废水经处理后至回水池，与取用的自来水混合进入。织造车间机械过滤器、钠机过滤器，反渗透设备后供织机使用。
	适用于化纤长丝织造行业中用喷水织机织造化纤长丝织物工艺。

	5
	烟台
	烟台金正环保科技有限公司
	耐高温集成化水处理设备
	该设备可以直接处理最高温度达80℃的高温废水，克服了传统反渗透膜工艺只能处理45℃以下废水的缺点，省去了降温和升温两个过程，避免了热能的双重浪费。设备集成度高、占地面积小、可移动性强，具有工艺流程简单、单台处理量大、浓缩倍数高、回收率高、耐污堵、运营成本低等特点，并且实现自动化控制与智能化运维。
	适用于橡胶、硫化、炼化行业的热采水处理、凝结水处理系统。

	6
	潍坊
	潍坊山水环保机械制造有限公司
	浸没式超滤膜净水器
	该设备是通过压力为驱动力的膜分离技术，利用具有微孔的超滤膜拦截水中的悬浮颗粒、大分子物质和微生物等，实现水的净化、分离和浓缩。
	适用于工业循环水、生产废水处理系统。

	7
	济宁
	欣格瑞（山东）环境科技有限公司
	工业废水低成本零排放技术
	该技术采用新型药剂控制工业循环冷却水系统水质，将系统浓缩倍数由2-5倍提高到40倍以上，实现对工业废水的简单处理。同时代替一次水作为循环冷却介质回用至循环水系统中，少量排污水进入核心处理单元进行固液分离蒸发后回用系统，基本实现不排污，将工厂最大的污水产生源头消除。
	适用于工业企业循环冷却水系统和污水处理系统。

	8
	泰安
	山东能源装备集团鲁中装备制造有限公司
	立式自动压滤机
	该装备采用高压过滤原理，料浆经过滤布截留、滤液排出，实现固液分离。立式压滤机采用立式安装结构，人机交互界面，PLC控制，实现全自动化运行。具有入料时间短、能耗低、占地面积小、滤饼水分低、洗涤率高、滤布再生等优点。
	适用于工业企业水压滤处理系统。

	9
	泰安
	山东晨晖电子科技有限公司
	智能水计量用水检测系统技术
	该技术具备的智能水表可以实时监测水量，通过远程监控，远程诊断故障，远程控制开关阀，降低漏损率。该检测系统具备的智能水表量程比宽，可实现滴水计量，可防止滴水漏水、偷水，从而实现节约用水。
	适用于各类型单位水计量系统。

	10
	日照
	日照晶霖伟业水处理技术有限公司
	高效微纤板过滤机
	该设备是一种结合表面过滤易于清洗、深层过滤纳污能力强优点的新型微孔过滤设备。其微纤维过滤层比表面积大，孔隙多，借助毛细管芯吸效应增强吸水效果，快速吸水和快速变干成为它的显著特性，具备过滤速度快，不易滋生微生物，易于清洗的特点。同时可以有效的捕获微米颗粒，过滤精度高，其纳污能力强，过滤稳定，有很强的耐冲击负荷能力。
	适用于不同类型单位的环保水处理系统、工艺循环水处理系统。

	11
	滨州
	山东杰锋机械制造有限公司
	干法净化和疏解制浆技术成套装备
	该装备利用纯物理手段，采用干法制浆技术对废纸进行去粗渣和疏解处理获得洁净的再生纸浆。生产过程无需添加化学试剂，零水耗、零气耗、零污水和废气排放。
	适用于制浆造纸废纸资源回收再利用系统。




二、节能技术装备
	序号
	地市
	公司名称
	技术装备名称
	技术装备简介
	适用范围

	1
	济南
	山东叶嘉新能源科技发展有限公司
	同步磁阻电机
	该装备分布遵循磁阻最小原理，磁通总要沿着磁阻最小的路径闭合，控制系统根据电机的实际需求来提供所需要的转矩，进而达到节能的目的。
	适用于工业企业电动机应用场景。

	2
	济南
	山东华东风机有限公司
	磁悬浮高速离心鼓风机
	该装备采用自主研发设计生产的磁悬浮轴承、大功率高速永磁同步电机、高效离心叶轮、大功率变频调速系统，具备在整个寿命内避免轴承和齿轮的磨损，避免维护，低噪音等特点。
	适用于市政、工业领域等污水处理系统。

	3
	济南
	和远智能科技股份有限公司
	和远Hi-IoT工业互联网平台
	该平台技术基于新一代物联网、云计算和大数据分析技术对建筑/工厂/园区/铁路/公路等场景进行实时监测、预警、分析、溯源及管理，提供电力、能碳、计费、安全、环控、安防、消防、视频、资产、告警、运维等功能，帮助用户实时掌握设备工况、电气运行、耗能计费、周界环境等，对管辖设备实现事前预警、事中处理、事后追溯及运维巡检全方位、全流程、全智能的管理，真正实现双24小时主动运维，达到零盲区、零隐患的目的。
	适用于工业企业及公共场所等用能场景。

	4
	淄博
	淄博博一新能源科技发展有限公司
	基于微热管阵列的工业节能（余热、余冷）系统技术
	该技术主要是将工业窑炉外排烟气经预处理后，进入基于平板微热管阵列及平行流技术的烟气—水及烟气—空气换热器，该换热器体积重量只有传统的1/10~1/5，成本低，可高效回收烟气温度低于80℃的低温余热，换热器充分回收烟气热量后再外排烟气，显热换热效率可达80%，同时可利用谷电高效蓄冷蓄冰。
	适用于工业企业各类余热余冷系统。

	5
	淄博
	山东鹏达生态科技股份有限公司
	活性炭移动床连续吸脱附冷凝回收技术
	该技术采用移动床设计，通过多级连续多通道通风的形式，对废气中的有机污染物（VOCs）进行吸附净化。吸附剂采用定制的颗粒状碳基复合吸附材料，可通过定制不同孔隙结构和表面性质的活性炭以满足废气中不同成分和性质的有机物的净化要求。吸附装置可以通过增加吸附单元数以提高处理风量，单一设备的处理风量不受限制，目前最高可达40万m³/h。该技术吸附净化效率可控。可以根据不同行业和不同地区的排放要求，通过提高活性炭的再生频率以满足吸附装置出口排放要求，可有效实现出口VOCs的稳定达标排放。
	适用于工业企业不同浓度、风量的VOCs尾气回收过程。

	6
	淄博
	功力达（山东）电机科技有限公司
	电机智能化改造及运维服务
	该服务技术利用智能电机+电机工业互联网+标识解析应用核心技术产品体系，面向电机制造商、电机维修商、以及各行业电机用户输出电机产品数字化及服务数字化综合解决方案。采用工业互联网+电机定制化改造，通过应用高效电机、产线节能技术方案优化、能效检测评估等解决企业端能效提升及节能减碳问题。重点是采用永磁直驱电机优化传动系统，提高系统节能效果。
	适用于工艺传动复杂的工况，适合替代电机+减速机、皮带轮、链条等传动方式。

	7
	淄博
	山东科川节能环保科技有限公司
	智能蒸汽加热装置
	该装置为精准控制蒸汽加热温度的自动化智能控制装置，可实现 40～100℃(±1℃) 低温饱和蒸汽的精准控制。通过控制反应釜夹套压力将蒸汽处理为相应温度的饱和蒸汽，利用饱和蒸汽潜热特性，实现对目标产物快速、均匀、精准加热，具有提质增效、节约能源、绿色环保等优点。
	适用于于对生产温度要求较高的工业领域的低温加热、浓缩、晶析、干燥等应用场景。

	8
	东营
	胜利油田顺天节能技术有限公司
	蒸汽锅炉汽水侧环保节能强化技术
	该技术是针对大型电站蒸汽锅炉的技能技术，利用高能物理材料和永磁材料相结合，同时采用自主研发设计的串联多极式特殊磁路对锅炉用水进行深度处理，处理后的水极大削弱了水分子间作用力，降低了水的汽化潜热，减少水生成水蒸汽时的能耗，提高了锅炉的蒸发速率和效率，达到节能的效果。
	适用于发电企业热电联产生产系统。

	9
	东营
	胜利油田顺天节能技术有限公司
	变频调速永磁电机
	该装备采用全新的电磁结构和绝缘散热设计，彻底解决了原有拖动系统变频柜与非专用电动机不匹配而产生的电机绝缘老化快、易被矩形波电源绝缘击穿导致烧毁、低于25Hz和高于45Hz运行噪声大、振动大等一系列问题，同时进一步的提升运行效率，达到国标1级能效。
	适用于电动机无级调速，低频率大力矩的负载类型应用场景。

	10
	烟台
	山金重工有限公司
	PM-MQCY2136分体式环形永磁无齿轮球磨机
	该装备在设计中取消了传统球磨机的大小齿轮、联轴器、减速机等复杂的传动装置，从而大幅提高了机械传动效率。电机采用永磁体作为励磁装置进一步降低了能源消耗。永磁电机基本免维护，减少备品备件消耗，取消了传动系统润滑油脂消耗，改善了工作环境，有效提高了设备生产效率。
	适用于金属和非金属矿物的磨矿生产系统。

	11
	烟台
	鸿鹏新能源科技有限公司
	云边协同数字能源平台
	该平台技术基于高精度的智能型电参量采集设备、热计量设备，通过对企业用能数据的不断采集、分析，实现能源精细化管理，解决碳轨迹追踪等问题。
	适用于各类型用能单位。

	12
	烟台
	山东成越新能源科技有限公司
	低碳低氮节能蒸汽机
	该装备采用高效翅片管直流蒸发换热结构、低氮燃烧控制、设备运行及安全保障多级智能控制、冷凝水高效回收利用等自主研发的创新技术，具有开机40秒 极速出热、即开即用、非压力容器（免报备免监检免司炉工）、低碳低氮排放（热效率≥97%，NOx排放＜30mg/Nm³）、智能物联网控制等特点。设备节能降碳效果明显。
	适用于工业企业蒸汽生产和利用系统。

	13
	潍坊
	山东天瑞重工有限公司
	磁悬浮离心鼓风机
	该装备利用可控电磁力将电机转子悬浮支撑，由高速永磁同步电机直接驱动高效三元流叶轮，省去传统齿轮箱及皮带传动机构，机械传动无油润滑、无接触磨损，具有功耗低、转速高、噪音低、寿命长等特性；通过信息化智能控制系统，可随时根据工况自动调整运行参数，大幅度提升系统运行能效水平，实现整机远程运维、故障诊断和维修调试、无人值守等功能。
	适用于工业企业风机用能场景。

	14
	潍坊
	山东天瑞重工有限公司
	磁悬浮真空泵
	该装备采用高动态响应磁悬浮轴承系统，实现无摩擦、高转速、低噪音等特点；采用高稳定磁力电机系统及其控制技术，实现系统低功耗、低故障、高效可靠运行；采用高效磁悬浮真空脱水系统，提升了整机系统脱水工作效率；采用智慧远程运维控制系统，实现真空泵的远程启停、故障诊断和维修调试等智能化控制。
	适用于工业企业风机用能场景。

	15
	潍坊
	山东天瑞重工有限公司
	磁悬浮空压机
	该装备采用磁悬浮轴承、三元流叶轮、高速永磁同步电机、高效变频器调速、智能化测控等核心技术，启动时先悬浮转子，再启动电机旋转，无摩擦，无需润滑，三元流叶轮与转子直联，省去传统齿轮箱及皮带传动机构，机械传动无油润滑、无接触磨损，具有功耗低、转速高、噪音低、寿命长等特性；通过信息化智能控制系统，可随时根据工况自动调整运行参数，大幅度提升系统运行能效水平，实现整机远程运维、故障诊断和维修调试、无人值守等功能。
	适用于工业企业空气动力、气体合成及聚合、气体输送、制冷和气体分离场景。

	16
	济宁
	山东恒易凯丰机械股份有限公司
	活性炭生产设备及再生设备
	该装置利用各类生物质资源回收再利用，主要原料有椰壳、杏壳、桃壳、木材、煤炭等通过高温裂解形成炭素产品（炭化料），后再次经过回转式活化炉进行二次高温煅烧加工，高温状态下向其表面喷洒蒸汽，使其内部形成有序的气孔，增大其比表面积，最终形成活性炭，用于净水行业、废气净化行业、酒精脱色、糖脱色等。
	适用于工业企业水处理以及空气净化系统。

	17
	泰安
	肥城金塔机械科技有限公司
	低压法蒸馏生产无水乙醇节能技术
	该技术利用先进的多效热耦合蒸馏工艺，一塔进汽，四塔工作，降低了粗馏塔的塔底的酒糟温度，提高去分子筛脱水工段的酒汽压力，解决了原工艺因醪塔操作温度过高导致DDGS饲料颜色变黑，营养成分降低的现象，提高了DDGS产品的质量。
	适用于酒精、医药、化工等领域工业企业生产系统。

	18
	威海
	威海奥文机电科技股份有限公司
	高效节能电机
	该装备采用奥文科技独有的铸铝转子高频处理工艺技术，以及永磁材料在高效电机中的应用，实现了电机的高效节能。产品能效值达到了GB/T18613能效标准中的二级以上能效标准，部分产品达到了国家一级能效，对标国际标准中的IE4和IE5标准。
	适用于工业企业电动机用能系统。

	19
	威海
	山东力久特种电机股份有限公司
	YE4、YE5、TYP、GTYP、DZTYP等节能电机
	该装备为高效率三相异步电动机，是国际1级，2级能效级永磁高效直驱电动机，同时符合永磁一级能效标准。
	适用于工业企业电动机用能系统。

	20
	威海
	山东双信节能环保技术有限公司
	磁悬浮MVR系统的应用
	该装备利用磁悬浮蒸汽压缩机将蒸发装置产生的二次蒸汽升温升压后重新回到蒸发器对物料加热维持蒸发，节省生蒸汽。磁悬浮MVR比多效蒸发节能60%以上，比普通增速箱蒸气压缩机节能15～20%。
	适用于印染行业废液余热回收系统以及高盐废水蒸发结晶系统。

	21
	日照
	山东楚雨源环保科技有限公司
	真空热管换热器
	该装备换热效率高、流体阻力小、壁温可调可控、工作安全可靠。所以采用热管换热器可实现长周期运行，提高设备投入率。
	适用于工业企业低温烟气排处理系统。

	22
	聊城
	山东龙普太阳能股份有限公司
	平板型太阳能热水器
	该技术具有安装灵活、自动上水、自然循环、保温效果好、热效率高、封闭式承压系统等特点，是一种安全、节能的热水解决方案。
	适用于工业、农业和商业等领域热水应用场景。

	23
	聊城
	山东福大变压器有限公司
	节能变压器
	该装备在输电过程中较普通变压器损失小同时在变压器的运行过程中，节能变压器输出设备的效率更高，通过电流产生的热量也相应减少。
	适用于工业、农业和商业等领域变压器用能系统。

	24
	聊城
	山东雷力电驱动科技有限公司
	磁变频调速电机
	该装备符合国家的电动机一级等效，具备功率因数高，温升低，电流小等特点。
	适用于工业企业电动机用电系统。




三、环保技术装备
	序号
	地市
	公司名称
	技术装备
名称
	技术装备简介
	适用范围

	
	
	
	
	
	

	1
	济南
	信通科技（山东）有限公司
	大型铸造浇注线全自动烟气收集系统
	该系统解决了大型铸造浇注线难收集、投资大的问题，根据浇注情况，进行相应位置的移动和开关控制，提高废气收集系统的运行效率和可靠性，大大降低系统运行能耗。系统采用的控制阀门、开关等关键点位均实现无线传输，减少了布线复杂性和运行故障率。浇注烟气收集率达95%以上。通过全自动控制系统自动控制、调度、故障预警等，减少了操作人员工作量。
	适用于铸造行业等大型浇注工艺废气收集、固定点位式生产线废气收集应用场景。

	2
	青岛
	青岛和诚环保科技有限公司
	微型环境空气质量监测系统
	该系统可同时检测大气悬浮颗粒物 PM2.5、PM10，气态污染物 SO2、NO2、O3、CO及TVOC等，多种待检物采取多通道并列进行。对采样气体源进行动态加热预处理，有效滤除掉气体中的湿度，降低湿度对采样结果的影响。产品在实际应用时构成一套完整的大气环境监测系统。可为用户提供数据服务和运行服务，使用户可实时掌握大气污染状况，为制定污染治理措施、提供科学的决策依据。                                                                                                                       
	适用于城市环境空气网格化布点、建筑施工企业、港口、工业企业、旅游景区、车载移动等大气悬浮颗粒物、气态污染物的监测。

	3
	青岛
	青岛达能环保设备股份有限公司
	基于余热蒸发浓缩高盐废水及零排放技术
	该技术以空气为载体，通过高低温饱和湿空气含水量差异的特征，实现浓缩减量工艺，空气作为载体体积量小、环保无污染。高盐废水是火电厂等相关领域最难处理的末端高盐废水，造成腐蚀设备、污染环境、脱硫效率下降等问题，
	适用于工业企业高盐废水处理系统。

	4
	淄博
	淄博鑫江建材机械制造有限公司
	节能环保型连续式球磨机
	该装备采用椭圆封头样式，使进料量大大增加，出料迅速，且自动化程度高，人工是原来传统设备的五分之一，劳动强度大大降低。
	适用于陶瓷、矿山、氧化铝和耐火材料等粉体研磨生产系统。

	5
	淄博
	山东文远环保科技股份有限公司
	环境空气挥发性有机物连续监测系统
	该系统包含数据端，平台端和手机端，基于传感器感知，物联网技术，实现数据采集展示，预警预报，臭氧协同管控。支持定制各种监测因子，开拓展，应用广泛。
	适用于敏感源环境空气监测，工业园区预警预报监测，储油罐区环境空气监测等应用场景。

	6
	淄博
	淄博真空设备厂有限公司
	工业废气挥发性有机物（VOCs）气体收集输送系统
	该装备是一种操作简单、维修方便、人机界面友好、可个性化定制的集成式全自动控制的升压系统。系统内升压机的入口压力、排口压力、排口温度、分离器循环工作液液位等关键技术参数，均可在PLC控制箱显示屏现场显示，同时实现全自动控制和远程监测。同时整套系统结构紧凑，布局合理，占地空间小，能同时满足在建、改造等不同阶段的空间要求。具有集成化、模块化，操作简单，维修方便，结构紧凑等优势。
	适用于石油化工、煤化工、制药、焦化、涂料、油墨及胶粘剂、工业涂装、印刷、油轮港口、码头油品储运等行业工业废气挥发性有机物废气的密闭式压缩和输送等应用场景。

	7
	东营
	山东海慧环境科技有限公司
	挥发性有机气体在线监测系统
	该系统采用抽取式测量方法，通过采样探头、样气传输单元、预处理单元，全程伴热送至GC-FID检测单元，从而检测出气态污染物的浓度，并在控制单元的控制下进行反吹、校准、报警等功能。利用GC-FID检测单元,将所测样气抽入仪器进行检验，流量自动控制，保证了数据的准确度，仪器控温精度高，能达到控温精度±0.1℃。输出处理系统具有现场数据实时传送、远程故障诊断、报表统计和图形数据分析等功能，实现了工作现场的无人值守。
	适用于不同工业企业废气处理末端排放口浓度监测等应用场景。

	8
	烟台
	烟台龙源电力技术股份有限公司
	大型 CFB 锅炉深调工况 NOx 超低排放技术装备
	该技术装备采用一种抗高腐蚀、强磨损的烟气再循环系统，利用锅炉烟气含氧量低的特点，将烟气引入一次风机，在保证流化效率前提下，降低一次风及密相区氧量抑制床温；同时适当提高二次风率，补充被代替的一次风氧量，实现空气分级，在维持锅炉整体运行氧量不是太低的水平上大幅降低NOx排放。通过分级燃烧和烟气再循环，降低炉床整体温度水平，使床温控制在最佳低氮脱硝温度，从源头上实现NOx超低排放。该技术一方面降低了因喷氨脱硝带来的运行成本高和氨逃逸腐蚀问题，另一方面使流化风量远离最低值提高了运行安全性。
	适用于CFB锅炉低氮燃烧系统。

	9
	烟台
	招远市汇潮新能源科技有限公司
	生活垃圾低温热解碳化技术
	该技术实现了在350-500℃区间对生活垃圾进行炭化处置，生活垃圾不需预分类分拣，处置过程不需要添加辅助燃料、处置完实现生活垃圾体积减量化80%，质量减量化90%以上，并实现垃圾接近100%资源化。尾端产物实现全部资源化，单套设备处理量50-800吨/天，一次开机可连续运转100天，年处理量超过8000小时。
	适用于300吨以下的县城生活垃圾处置场景。

	10
	烟台
	烟台磐能电气控制系统有限公司
	选择性非催化还原脱硝系统
	该系统在不使用催化剂的前提下，在850～1100℃的温度范围内，将含氨基的还原剂（氨水）喷入炉内，将烟气中的NOx还原脱除，产生氮气和水的清洁脱硝技术。整个过程没有压力损失，不需提高引风机压头，特别是改造机组不需对引风机进行改造，既节省了投资又缩短了建设工期。SNCR工艺整个还原过程在锅炉内部进行，不需要另外设立反应器。还原剂通过安装在锅炉墙壁上的喷嘴喷入烟气中。锅炉的热量为反应提供了能量，使NOX被还原。反应器、反应器支撑钢结构及其附属烟道的取消，降低了较大一部分投资，减少了大部分安装工作，而且更便于日后的检修、维护工作。
	适用于工业企业脱硝应用场景。

	11
	烟台
	山东圣文环保科技有限公司
	污染源在线监测及溯源系统
	该系统利用物联网技术，实施对排污企业的监测及管控；大气污染（PM2.5、PM10、O3）溯源系统、化工园区应急管理系统、运用互联网大数据运算、数据分析挖潜，协助政、企科学研判，靶向治理！
	适用于工业企业外排水、烟气、挥发性有机物的监测

	12
	潍坊
	山东共达环保科技有限公司
	微纳米高级催化氧化设备
	该装备结合了臭氧高级氧化技术、UV 紫外线分解臭氧技术以及微纳米溶气发生技术，基本原理是利用臭氧与中压紫外线的结合，产生氧化性极强的羟基自由基，再通过高效溶气系统将气体高效溶解到水中并将气泡切割成微纳米级别，释放到污水中与污染物质进行接触，利用其产生物的强氧化性处理污水。
	适用于工业领域污水处理系统。

	13
	潍坊
	山东万达环保科技有限公司
	新型黄磷尾气煅烧氧化钙
	该装备解决黄磷尾气利用率低的行业难题，实现综合工况下利用黄磷尾气煅烧氧化钙技术的重大行业关键技术突破，有效进行黄磷产业链的补链和强链。
	适用于国内黄磷生产行业尾气再利用应用场景。

	14
	潍坊
	山东皓隆环境科技有限公司
	挥发性有机物VOCS废气处理技术装备
	该装备采用沸石浓缩转轮+燃烧技术，对VOC进行处理，达到国家及地方排放标准。
	适用于挥发性有机物VOCS废气处理系统。

	15
	潍坊
	山东大华新材料集团有限公司
	蒸发式冷凝器、闭式冷却塔
	该装备的换热原理是靠水的潜热及空气的显热进行换热，是一种新型、高效、节能、节水、环保产品。
	适用于工业企业用热系统。

	16
	潍坊
	山东大华新材料集团有限公司
	湿式静电除尘器
	该装备采用高压电吸附微小颗粒物，处理效果达到5mg以下。
	适用于工业炉窑尾气除尘系统。

	17
	济宁
	山东菲特环保设备有限公司
	青绿超级压滤机
	该装备融合了隔膜压滤机及超高压压滤机优势，同时又颠覆了隔膜压滤机不能耐高压、超高压压滤机制造成本高、耗材损耗大的缺点，集投资成本低、脱水效率高、占地面积小、处理效果好、设备自重低，运行维护简单等多个优点于一体。
	适用于工业企业压滤生产系统。

	18
	济宁
	山东通佳机械有限公司
	塑料挤出装备
	该装备采用电磁节能加热系统，较传统加热方式节电15%，其次应用挤出机伺服驱动技术，较传统驱动模式节电10%，同时采用余热循环再利用技术整体耗能节电10%左右。整体节电达32%以上。
	适用于塑料加工生产系统。

	19
	济宁
	山东省济宁市同力机械股份有限公司
	生物燃料成型智能装备
	该装备具有使用原料广、长度小于50mm、密度/0.6-1.3kg/m³、含水率在20-30之间均能生产、节能、安全、耐用、使用维修方便、产量高、能耗低等特点。能实现生物质再生能源的热能循环经济利用，替代标煤的使用量36%左右，有力降低二氧化碳的排放量。
	适用于各种类型成型物料的加工企业。

	20
	济宁
	欣格瑞（山东）环境科技有限公司
	循环水电化学除垢设备
	该装备采用电化学除垢设备倒极技术，实现电化学设备真正的、周期性的自动除垢和排垢，可根据循环水水质情况自动控制极板除垢、排垢的频率，提高设备使用寿命和除垢效率。
	适用于各领域开式循环冷却水系统。

	21
	泰安
	山东泓江智能设备有限公司
	锅炉空预器智能在线清灰技术装备
	该装备是一款加装在锅炉空预器内部的物理接触式智能清灰环保技术装备，包含气动控制系统和智能程控系统两部分，通过PLC设定编程控制，对设备的平移速度和振动频率采用多种工作程序进行智能控制，在智能控制系统控制气缸驱动梳齿在管排间往复运动的同时，梳齿可进行高频震动进行清灰，实时清理附在管间隙的积灰，减少因堵灰导致的停炉次数，实现不堵灰、自清洁的效果，从而提高空预器和锅炉的热效率，减少能源消耗，降低碳排放。
	适用于各领域锅炉空气预热系统。

	22
	德州
	皇明太阳能股份有限公司
	真空管型太阳能集热器
	该装备设计有内聚光真空管集热器，解决普通管100℃温度屏障，低聚低散，吸热低散热问题，高温高输出，应用范围中温80~150℃。该装备具备UTLE极地超寒管集热器：材质为3.3高硼硅玻璃，抗直径2.5cm以下冰雹正面冲击；采用干涉膜工艺,吸收率≥92%，发射比≤5%；真空度低于5.0×10 -4Pa；空晒温度不低于400℃；平均热损失≤0.5W/(㎡℃)；吸气剂镜面轴向长度消失率≤10％；吸收涂层变浅区长度≤20mm，专利干涉膜技术。
	适用于各领域太阳能利用系统。

	23
	聊城
	山东申士光电有限公司
	光储充一体化车棚
	该系统采用新一代柔性发电材料、智能追日仰角调节、远程智能监测和控制等高新技术，同时集成了智能汽车充电桩、高清LED广告屏等。实现了完全的“零碳”供电，减少对电网的冲击。
	适用于停车场、服务区、居民小区、企业园区、旅游景区太阳能储能系统。

	24
	聊城
	山东德朗环境工程有限公司
	沸石转轮
	该装备可以使废气浓缩比高达20：1，净化率高于99%，具备耐高温，不可燃使用、寿命长的特点，可以降低能源消耗20%，降低运营成本20%，此外还可以按需配置余热装置。
	适用于喷涂、印刷、涂覆、上胶、半导体、液晶及化学行业的VOCs处理系统。

	25
	聊城
	山东高唐华通液压机械有限公司
	大宗固废智能一体化解决方案
	该技术采用国际先进的专利搅拌工艺、轮碾工艺和独特压制成型排气技术、以及高效养护流程。专业固化剂是聚合物和多种化学物质按特殊工艺配制加工和处理而成，经国家环境测试中心检测该材料不含有害元素，对地下水和环境无污染，是与固化对象的混合作用、聚合作用、水化溶蚀作用、化学作用的综合过程。解决了固废原料于传统水泥不能充分凝结的弊端。
	适用于工业固废做为原料生产企业工艺系统。
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